AMAKOS’

Nanaseni znackovacich material( s automatickym, konstantnim nastrikem vrstvy iUmérné k rychlosti.

AMAKOS®
Operacni rezim pro stélost stfikané vrstvy bez ohledu na zménu rychlosti jizdy.

Dodavany pomér materidlu na metr je nastaven na kontrolni jednotce, na které uZivatel zada
pozadovanou Sitku ¢ary a vrstvu nasttiku.

Zde se také nastavi frekvence impulsl, které jsou potom generatorem impulsi pfrislusné
pretransformovany.

NonAMAKOS"
Operacni rezim, kterym muze byt doddvany pomér nastaven manudlné / hydraulicky zatimco
elektronicky kontrolni systém z(stava pro pripad pohotovosti.

Dodavany pomeér zlistava neménny a nekolisd umérné k cestovni rychlosti.

Meénitelny rezim
Nastaveni sitky a vrstvy ¢ary béhem prace ze sedadla fidice.



CONEX’ davkovaci pumpy

Systém CONEX® je systém davkovacich pump pro nepretrzité a presné davkovani rliznych materiald.
PouZiti plunZrového nebo méchového cerpadla dle aplikacnich technik.

V Castych ptipadech neni mozné znaceni bez presné uréené volumetrické uUcinnosti, nebo bez
eliminace pulsaci tlumi¢em vibraci, coZ zplsobuje problémy. Néktera zadana davkovani nemohou byt
z nedostatku, pro davkovaci médium urceného tlumice vibraci, nebo kvili ¢asté nutnosti sefizovani
tlumice vibraci pfi velkych zménach systémového tlaku, nebo frekvenci zdvihu, uspokojivé vyreseny.

CONEX’ davkovaci pumpy firmy Hofmann mohou tento problém vyfesit!
Zkratka Conex® v némciné znamenad nepretrzité davkovani a presna ucinnost.

Pfednosti:
[0 konstantni, témér Zadné pulsace v dodavaném proudu materialu
[0 objemova Ucinnost je vidy téméf 1

CONEX’ davkovaci pumpy se skladaji ze dvou modul(.
V nerezovém provedeni, také pro vodouteditelné barvy.
Pisty nepracuji skryty uvnitf dopravniho valce, daji se sledovat zvenci.

Optimalni Ucinek namahani tésnéni. Tlak na tésnéni je rozloZen, coZ mda vyznam pfi pouZivani
abrazivnich materiald.

Zadné negativni vibrace a ztraty zptisobené vytékdnim, které by mohly ovliviiovat kvalitu nastiiku.

Prepravni vykon métici pumpy vice nez 99 %.
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Info: CONEX’ - vyuiiti

. Vysokotlaka (Airless) stfikaci metoda pro 1 - komponentni barvy za studena a 2 -
komponentni stfikané plasty za studena.

. Nizkotlaka (Airspray) stfikaci metoda pro 1 - komponentni barvy za studena a 2 -
komponentni stfikané plasty za studena (i s pfimichanim perel, protiskluznych materiala).

. Vysoko i nizkotlaka stfikaci metoda pro barvy za studena, stfikané plasty za studena s jednou
mérici pumpou.

. Nizkotlaka (Airspray) stfikaci metoda pro stfikané termoplasty do 220°C.

. Kombinovana metoda, kombinované znaceni plnych / pferusovanych ¢ar v jedné operaci.

. Dvojitd metoda: dva materidly jsou pumpovany oddélené 1:1 (2 - komponentni plasty za

studena).



